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Abstract of EP051 2468 

The invention relates to a closed cartridge 
provided in order to be extracted under pressure, 
containing a substance (3) for preparing a 
beverage, comprising a disfi (2) with an upper 
face and lateral wall having a substantially 
frustoconical shape and a lower face (4) having a 
diameter greater than the upper face, in which 
the lower face is a protective cover welded onto 
the perimeter of the lower edge of the dish and 
consists of an oxygen-impermeable flexible 
material chosen from the group consisting of 
aluminium, an aluminium/plastic composite, an 
aluminium/piastic/paper composite, pure plastic 
or multi-layers. 
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Description 



L'invention concerne une cartouche ferm^e, pr^vue 
pour etre extraite sous pression, contenant une subs- 
tance pour la preparation d'une boisson, comprenant 
une coupelle avec un fond et une parol lat^rale ayant 
senslblement la forme d'un tronc de cAne et un rebord 
circulaire de diam^e sup6rieur au fond et un opercule 
soudd sur le pourtour du rebord de ia coupelie. 

Le document GB-A-938617 concerne une cartou- 
che avec f litre int^rieur m^nageant deux compartiments 
et destin^e k §tre extraite par un disposltif qui la perce 
sur ses faces Inf^rieures et sup6rieures avant iadite 
extraction. L'inconv6nient d'une telle cartouche est 
qu'elle n^cessite en raison de I'^palsseur desdites faces 
■'utilisation d'un disposltif de percement relatlvement 
dangereux ne garantissant pas une parfoite propret6 
lors de Iadite extraction et un d^agement ais6 d. la fin. 
Ce percement prtelable est aussi nteessaire pour la 
cartouche selon le document US-A-2,778,739. 

L'utilisatlon de capsules pour la preparation d'une 
boisson, surtout dans le domalne des caf6s type 
espresso extralts sous pression, est motlv^e par plu- 
sleurs ralsons: hygiene, conservation optimale du cafe, 
facilite d'usage, mellleure mattrise de la quality du cafe 
obtenu et bonne reproductibilite des conditions d'extrac- 
tion. Parmi I'ensemble des capsules disponibies, seules 
les capsules fermees, s'ouvrant sous I'effet de la pres- 
sion d'eau injectee, repondent plus compldtement aux 
arguments enonces ci-dessus. Ces capsules se distin- 
guent par leur systems d'ouverture. 

Celles faisant I'objet du document CH-A-605293 
presentent des zones affalblles qui se dechlrent prete- 
rentlellement sous I'effet de la pression et un f litre inte- 
rleur. Cette solution presente le desavantage 
d'augmenter la complexite et le prix de la capsule car 
les matieres employees doivent etre traitees de maniere 
tres precise pour que I'ouverture soit correcte et repro- 
ductlbla Une solution identique est mentionnee dans le 
document FR-A-2211 924. 

La cartouche, objet de la presente invention, est 
d'un prix nettement plus falble et sa fabrication conside- 
rablement plus alsee, tout en permettant d'avoir une 
cartouche pour la confection d'une boisson, en particu- 
lier un cafe espresso, c'est-d-dire dans laquelle on 
effectue une extraction du cafe sous une pression com- 
prise entrel et 15 bars. 

L'invention concerne une cartouche fermee selon 
le preambuie de la revendication 1 , qui est caracterisee 
par les caracteristiques indiquees dans la seconde par- 
tie de la revendication 1 . 

La cartouche selon l'invention, peut dtre extraite 
selon le precede et avec le disposltif faisant I'objet de la 
demande de brevet europeen No. 91107462.3. Le dis- 
posltif d'extraction, prevu dans cette demande de bre- 
vet, permet d'extraire dans de bonne conditions cette 
capsule slmplifiee. Pour I'extraction de la capsule c'est 
soit I'opercule, soit le fond de la coupelle qui est dechire 
sous I'effet du fluide d'extraction. Si c'est I'opercule, le 



fond de la coupelle est d'at)ord ouvert par I'organe 
d'injection d'eau lors de la mise en place de la cartou- 
che dans le disposltif d'extraction et I'opercule est 
dechire dans ledit disposltif lors de la montee en pres- 
sion et aprds usage, Iadite cartouche peut fitre retiree 
facilement et integralement avec un minimum de dechet 
de marc ou de matiere d'emballage. 

L'cpercule est normalement soude sur le pourtour 
de la coupelle. Le soudage se M par thermosoudage, 
les parties k souder comportent sur leurs feces en 
regard une laque de soudage. On peut egalement 
replier le rebord inferieur de la coupelle sur I'opercule et 
realiser ainsi un sertissage. Aussi blen avec le soudage 
seul que combine avec le sertissage, on obtient une 
cartouche resistant k des presslons pouvant aller 
jusqu'd 15 bars au moment de I'extraction. 

La cartouche est remplie d'une substance pour la 
preparation d'une boisson. Cette substance est de pre- 
ference du cafe torrefie et moulu, mais peut dtre aussi 
du the, du cafe soluble, un melange de cafe moulu et de 
cafe soluble, un produit chocolate ou toute autre subs- 
tance comestible d6shydratee. 

Par coupelle, on entend aussi bien un element tron- 
conique, hemlspherique ou troncpyramidal. II est bien 
entendu que le fond de la coupelle n'est pas obligatoire- 
ment plan, mals peut egalement presenter les geome- 
tries ci-dessus. 

Le corps principal de la capsule, k savoir la cou- 
pelle, de forme tronconique et de nature semi-rigide, 
peut etre constitue d'aluminium d'une epaisseur de 20 k 
100 Min, de plastique pur ou multi-couches avec even- 
tueilement une couche ban-iere k I'oxygene telle que 
I'EVOH ou le PVDC, d'un film multi -couches tel que car- 
ton, aluminium, plastique ou carton, plastique avec 
eventuellement une couche ban'iere k I'oxygene telle 
que I'EVOH ou le PVDC. 

L'opercule de la capsule, de nature souple, peut 
etre constitue d'aluminium d'une epaisseur de 15 d 60 
(im, ou d'un film multi-couches comprenant, soit du 
papier de 20 k 60 g/m2, du plastique tel que le polyethy- 
lene d'une epaisseur de 20 ^ 60 ^m et de I'aluminlum 
d'une epaisseur de 5 ^ 20 pm, soit de I'EVOH ou du 
PVDC d'une epaisseur de 5 ^ 30 [im et du plastique 
(PP. PE. PA) de 20 & 100 jun, soit du PET (5 k 30 nm) 
et du plastique (PP. PE) de 20 d 100 ^m, soit du PET 
metallise ou muni d'une couche haute barriere telle que 
Si02. La combinaison multi-couches - papier aluminium 
peut egalement etre envisages. 

Parmi ces matieres, I'aluminium se dechire le plus 
facilement et le plus nettement en employant un film 
multi-couches, la presence des fibres de papier et reti- 
rement de la couche plastique permet de constltuer un 
trelllls k ['emplacement des dechlrures, ce qui est favo- 
rable pour maintenir Untegrite du fond de la capsule et 
reduire la dispersion du marc tout en assurant une 
extraction homogene du lit de cafe. 

Pour eviter toute dispersion du marc sur la grille 
d'ecoulement, on prevoit une couche suppiementaire k 
base de papier f litre ou de fibres tissees ou non tissees 
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k base de PET ou de PP. Selon une configuration, cette 
couche peut §tre intercal^e entre le corps de la capsule 
et I'opercule et li^e ou soud^e k ces deux ^^ments. 
Cette matiSre peut §tre d'une density de 20 & 50 g/m^. 
Selon une autre configuration de la capsule, la couche 
de papier filtre ou de fibres tissues ou on tissues peut 
etre plac6e k I'ext^rieur de la capsule et i\6e ou soud6e 
k I'opercule. 

La cartouche selon I'invention peut Stre de taille 
variable sulvant le volume de caf6 que Ton souhaite pre- 
parer. La dose de caf4 contenue peut varler entre 5 et 
20 g, le diam^tre de la cartouche est compris entre 2,5 
et 6 cm et I'^paisseur du lit de cafd entre 10 et 25 mm. 

La suite de la description est faite en r6f6rence aux 
dessins sur lesquels: 

Fig. 1 est une repr^entation sch^matique de la 

cartouche selon I'invention; 

Fig. 2 est une representation schdmatique selon 

une seconde forme de realisation et 

Fig. 3 est une representation schematique selon 

une troisi^me Ibrme de realisation. 

La cartouche (1) comporte une coupelle (2) avec 
un fond (5) et une parol laterale de forme tronconique 
(6). La coupelle est en aluminium d'epaisseur 50 lum. La 
cartouche contient du cafe torref le (3) et elle est fermee 
par un opercule (4) en composite aluminium^japier. Cet 
opercule est soud6 sur le pourtour (7) du rebord de la 
coupelle. 

La cartouche (8) de la Fig. 2 comporte une coupelle 
(2) identique d celle de la Fig. 1 , sauf que le rebord (9) 
de la coupelle est plus large permettant ainsi un rabat- 
tement, c'est-li-dire un sertissage sur le pourtour de 
I'opercule (4). Le materiau utilise est le mSme que celui 
de la Fig. 1. 

La cartouche (30) de la Fig. 3 comporte sur I'oper- 
cule (4) un papier filtre (31) soude contre le pourtour 
dudit opercule et le pourtour de la coupelle (2). 

La cartouche selon {'invention est de type s'ouvrant 
sous I'effet de la pression mais est de conception et de 
fabrication plus simple et plus economique que celle de 
la technique anterieure. 

Explication des abreviations: 

PVDC = Polychlorure de vinylidene 

EVOH = Copolymere d'6thyiene et d'alcool de vinyle 

PR = Polypropylene 

PE = Polyethylene 

PET = Polyester 

PA = Polyamlde 

Revendications 

1. Cartouche fermee, prevue pour etre extraite sous 
pression, contenant une substance pour la prepa- 
ration d'une boisson choisie parmi le cafe torref ie et 
moulu, le the, le cafe soluble, un melange de cafe 



moulu et de caf6 soluble, un produit chocolate ou 
toute autre substance comestible deshydratee, 
comprenant une coupelle avec un fond et une parol 
laterale ayant sensiblement la forme d'un tronc de 

5 c6ne et un rebord circulaire de diametre superieure 
au fond, et un opercule soude sur le pourtour du 
rebord de la coupelle. caracterise en ce que I'oper- 
cule est constitue d'une matiere souple impermea- 
ble k I'oxygene, choisie dans le groupe constitue 

10 par I'aluminium, un composite aluminium/)}lastjque, 
un composite aluminium/plastique/papier, du plasti- 
que pur ou multi-couches, en ce qu'elle ne com- 
prend pas de filtre ni de zone d'affaiblissement et 
en ce que I'opercule ou le fond est destine k etre 

75 dechire sous le seul effet de la poussee du fluide 
d'extraction au debut de I'extraction. 

2. Cartouche selon la revendication 1 , caracterisee en 
ce que I'opercule est serti sur le rebord de la cou- 

20 pelle. 

3. Cartouche selon I'une des revendications 1 ou 2, 
caracterisee en ce que la coupelle est en un mate- 
riau choisi parmi I'aluminium ayant une epaisseur 

ss de 20 ^ 1 00 ^m, un plastique pur ou multi-couches, 
un composite carton/aluminium/^lastlque et un 
composite carton/tjiastique. 

4. Cartouche selon I'une des revendications 1^3, 
30 caracterisee en ce que I'opercule est en un mate- 
riau choisi parmi I'aluminium d'une epaisseur de 15 
k 60 (im et un multi-couches comprenant, soit du 
papier de 20 ^ 60 g/m2, du plastique d'une epais- 
seur de 20 d 60 Mm et de I'aluminium d'une epais- 

35 seur de 5 6 20 nm, soit de I'EVOH ou du PVDC 
d'une epaisseur de 5 ^ 30 ^.m et du plastique (PP, 
PE ou PA) de 20 ^ilOO urn, soit du PET (5 k 30 urn) 
et du plastique (PP. PE) de 20 k 100 (im, soit du 
PET metallise ou muni d'une couche haute barriere 

40 telle que Si02. 

5. Cartouche selon I'une des revendications 1 k 4, 
caracterise en ce qu'elle a un diametre compris 
entre 2,5 et 6 cm et une epaisseur comprise entre 

45 10 et 25 mm. 

6. Cartouche selon I'une des revendications 1 k 5, 
caracterise en ce qu'il est prevu dessus ou dessous 
I'opercule une couche suppiementaire k base de 

so papier filtre ou de fibres tissees ou non tissees k 
basede PEToude PP. 

Claims 

55 1. Sealed cartridge, designed to be extracted under 
pressure, containing a substance for the prepara- 
tion of a beverage chosen from roasted ground cof- 
fee, tea, soluble coffee, a mixture of ground coffee 
and soluble coffee, a chocolate product or any other 
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dehydrated edible substance, comprising a cup 
with a base and a substantially frustoconical lateral 
wall and a circular lip larger in diameter than the 
base, and a cover welded to the periphery of the lip 
of the cup, characterized in that the cover consists s 
of a flexible material impermeable to oxygen, cho- 
sen from the group consisting of aluminium, an alu- 
minium/clastic composite, an aluminiunViiiastic/- 
paper composite, pure plastic or multi-layer plastic, 
in that it does not comprise a filter or a weatened io 
zone and In that the cover or the base Is intended to 
be torn solely under the effect of the pressure of the 
extraction fluid at the start of extraction. 

2. Cartridge according to claim 1, characterized in that is 
the cover is crimped onto the lip of the cup. 

3. Cartridge according to one of claims 1 or 2, charac- 
terized in that the cup Is nmde of a material chosen 
from 20 to 1 00 miti thick aluminium, a pure plastic or 20 
a multi-layer plastic, a cardboard/aluminium/lslastlc 
composite or a cardboard/plastic composite. 

4. Cartridge according to one of claims 1 to 3, charac- 
terized in that the cup is made of a material chosen 25 
from 15 to 60 fxm thick aluminium and a laminate 
comprising, either 20 to 60 g/m^ paper, 20 to 60 (im 
thick plastic and 5 to 20 tun thick aluminium, or 5 to 

30 vm thick EVOH or PVDC and 20 to 100 fxm thick 
plastic (PP. PE or PA), or PET (5 to 30 urn) and 20 so 
to 100 yam plastic (PR PE). or metallized PET or 
PET provided with a high performance bamer layer 
such as Si02. 

5. Cartridge according to one of claims 1 to 4, charac- as 
terized in that it has a diameter of between 2.5 and 

6 cm and a thickness of between 10 and 25 mm. 

6. Cartridge according to one of claims 1 to 5, charac- 
terized in that it Is provided above or below the 4o 
cover with an additional layer based on filter paper 

or woven or non-woven fibres based on PET or PP. 

Patentanspruche 

1. Fur die Extraktion unter Druck vorgesehene 
geschlossene Portionspackung, die eine Substanz 
zur Zubereitung eines Getrdnkes enthait, die aus- 
gewdhlt ist aus gerOstetem und gemahlenem Kaf- 
fee. Tee, lOslichem Kaffee, einer Mischung aus so 
gemahlenem und lOslichem Kaffee, einem Schoko- 
ladeprodukt Oder jeder anderen entwdsserten Nah- 
rungsmittelsubstanz, und eine Schale mit einem 
Boden, einer im wesentlichen kegelstumpffOrmigen 
Seitenwand und einem kreisfOrmigen Rand mit grO- ss 
I3erem Durchmesser als der Boden und einen am 
Umfang des Randes der Schale angeschwelBten 
Deckel aufweist, dadurch gekennzeichnet, da6 der 
Deckel aus einem sauerstoffundurchlSssigen, bieg- 



samen Werkstoff besteht, der aus der aus Alumi- 
nium, AJuminium/Kunststoff-Verbund, Aluminium/- 
Kunststoff/Papier-Verbund, reinem Kunststoff oder 
Mehrschichtfblie bestehenden Gruppe ausgewahit 
ist, da3 sie kein Filter und keinen Schwdchungsbe- 
reich aufweist und daB der Deckel oder der Boden 
dazu bestimmt ist, nur unter der Einwirkung des 
Drucks des Extraktlonsfluids zu Beginn der Extrak- 
tion aufzureiBen. 

2. Portionspackung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Deckel mit dem Rand der 
Schale vertalzt Ist. 

3. Portionspackung nach einem der AnsprQche 1 oder 

2, dadurch gekennzeichnet, daB die Schale aus 
einem Werkstoff besteht, der aus Aluminium mit 
einer Dicke von 20 bis 100 ^m, reinem Kunststoff 
Oder Mehrschichtfblie, l^rton/Alu-minium/Kunst- 
stoff-Verbund und Karton/KunststoH-Verbund aus- 
gewdhltlst. 

4. Portionspackung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel aus 
einem Werkstoff besteht, der aus Aluminium mit 
aner Dicke von 15 bis 60 jim und einer Mehr- 
schichtfolle ausgewahit Ist, die entweder aus Papier 
von 20 bis 60 g/m^, Kunststoff mit einer Dicke von 
20 bis 60 ^m und Aluminium mit einer Dicke von 5 
bis 20 m Oder aus EVOH oder PVDC mit einer 
Dicke von 5 bis 30 \im und Kunststoff (PR PE oder 
PA) von 20 bis 100 nm oder aus PET (5 bis 30 urn) 
und Kunststoff (PP. PE) von 20 bis 1 00 nm oder aus 
metallisiertem oder mit einer Ultrasperrschicht wie 
Si02 versehenem PET besteht. 

5. Portionspackung nach einem der AnsprOche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB sle einen Durch- 
messer von 2,5 bis 6 cm und eine Dicke von 10 bis 
25 mm hat. 

6. Portionspackung nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB uber oder unter 
dem Deckel eine zusatzliche Schicht auf der Basis 
von Filterpapier oder von gewebten oder nicht 
gewebten Fasern auf PET- oder PP-Basis vorgese- 
hen ist. 
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